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O NÁS
Povlakovací centrum ve společnosti VÚHŽ vzniklo v roce 1994. Záměrem bylo vytvořit 

středisko zabývající se povrchovými úpravami především kovových materiálů. Do centra 

byly postupně implementovány tři technologie povlakování – CVD, PACVD a PVD. Díky 

tomu je dnes Povlakovací centrum schopné pružně reagovat na rozličné požadavky 

zákazníků a nabídnout jim řešení jejich problémů. Vlastní povlakování je realizováno 

prostřednictvím čtyř povlakovacích komor, které nabízí nejen osvědčené standardní 

povlaky, ale také speciální povlaky vyvinuté pro konkrétní aplikace.

založení střediska se zaměřením 
na povrchové úpravy

pořízení PACVD povlakovací 
jednotky

pořízení PVD povlakovací 
jednotky FX1200

pořízení CVD povlakovací 
jednotky

pořízení PVD povlakovací 
jednotky FX850

rozsáhlá modernizace PVD 
povlakovací jednotky FX1200
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VÝHODY JEDNOTLIVÝCH
TECHNOLOGIÍ

velký rozsah povlak. materiálů (oceli, tvrdokovy, slitiny hliníku)
široké spektrum povlaků s různým chemickým složením
tvrdé uhlíkové vrstvy DLC s nízkým koeficientem tření
možnost nanášet povlaky za nízkých teplot (od 180 °C)

výborná adheze povlaku a odolnost proti opotřebení
větší tloušťka povlaku (až 20 µm)
povlakování včetně otvorů a dutin

nižší povlakovací teplota ve srovnání s technologií CVD
výrazné omezení nalepování zpracovávaného materiálu
možnost vytvrzení povrchu plazmovou nitridací
povlakování včetně otvorů a dutin

PVD PVD 

CVD CVD 

PA
CVD 
PA

CVD 



STANDARDNÍ POVLAKY

název povlaku

BASICCOMP

STANDARDCOMP

ALUCOMP

PRESSCOMP

UNICOMP

DLC COMP

NANOCOMP

BORCOMP

CVD HARD

2500

3000

2500-3000

1500-2500

3000

2000-4000

2500-3200

3000-3400

3000-4000

1-6

1-4

1-6

1-10

1-6

1-3

2-4

2-4

1-20

0,4

0,4

0,4

0,4

0,55

0,05-0,15

0,4-0,5

0,4-0,5

0,5-0,6

450

450

450

450

450

180-300

520

do 600

1000

600

400

900

700

1100

350

800

800

600

TiN

TiCN

AlTin

CrN

AlCrN

a-C:H

TiB2

TiBN

TiCN

zlatá

bronzová

tmavě šedá

stříbrošedá

šedá

černá

žlutošedá

šedá

zlatá

mikrotvrdost
(HV)

tloušťka
(µm)

koeficient
tření

povlak. 
tep. (°C)

pracovní 
tep. (°C) typ barva

PACVDCVDPVD



SPECIÁLNÍ POVLAKY

název povlaku

MILLCOMP

FLEXCOMP

PROTECTCOMP

HARDCOMP

SILLCOMP

MAXCOMP

MULTICOMP

ZIRCOMP

FORMCOMP

VANCOMP

2300

2000-4000

1500-2500

4000-6000

1500-2500

2300

2500-3500

1800

1600-2000

1900-2200

mikrotvrdost
(HV)

1-5

3-4

2-3

1-3

1-5 

1-5

2-6

1-4

2-6

2-6

tloušťka
(µm)

0,2

0,05-0,15

0,4

0,05-0,15

0,02-0,1

0,2

0,4

0,5

0,5

0,4-0,6

koeficient
tření

450

450

400

200

180-300

180-300

450

450

200-450

450

povlak. 
tep. (°C)

350

350

500

300

450

350

600

550

600

900

pracovní 
tep. (°C)

tmavě šedá

černá

stříbrná/zlatá

duhová/černá

černá

tmavě šedá

zlatá

zlatobílá

stříbrošedá

stříbrošedá

barva

NOVÝ

NOVÝ



APLIKACE POVLAKŮ

STANDARDNÍ POVLAKY SPECIÁLNÍ POVLAKY

obrábění běžných ocelí

obrábění tvrdých materiálů

obrábění neželezných kovů

stříhání ocelí

tváření kovů

zpracování plastů 

tlakové lití neželezných kovů

kluzné a valivé elementy

antibakteriální vlastnosti

B
A

S
IC

C
O

M
P

S
TA

N
D

A
R

D
C

O
M

P

A
L

U
C

O
M

P

P
R

E
S

S
C

O
M

P

U
N

IC
O

M
P

D
L

C
 C

O
M

P

N
A

N
O

C
O

M
P

B
O

R
C

O
M

P

C
V

D
 H

A
R

D

M
IL

L
C

O
M

P

F
L

E
X

C
O

M
P

P
R

O
T

E
C

T
C

O
M

P

H
A

R
D

C
O

M
P

S
IL

L
C

O
M

P

M
A

X
C

O
M

P

M
U

LT
IC

O
M

P

Z
IR

C
O

M
P

F
O

R
M

C
O

M
P

V
A

N
C

O
M

P

aplikace / povlak

N
O

V
Ý

N
O

V
Ý



VÝROBNÍ MOŽNOSTI

PVD PA CVD CVD 

teplota 

výška

 průměr

 hmotnost

180 – 500 °C

850 mm

650 mm

1000 kg

1000 °C

400 mm

200 mm

15 kg

520 °C

1000 mm

700 mm

1250 kg
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PVD PA CVD CVD 



unikátní povlak vhodný pro

řezné nástroje a strojní díly

frézování a vrtání materiálů

s vysokou tvrdostí, kluzné

a valivé elementy

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

2300

1-5

0,2

450

350

tmavě šedá

MILLCOMP N O V Ý P O V L A K

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



duplexní kluzný povlak 

pro tvářecí a řezné nástroje

vysoce namáhané lisovací nástroje,

frézování nástrojových ocelí

a barevných kovů

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

2000-4000

3-4

0,05-0,15

450

350

černá

FLEXCOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 

N O V Ý P O V L A K



PVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 

nejrozšířenější univerzální povlak

pro nenáročné aplikace

frézování, vrtání, vystružování,

závitování, protahování, děrování

a tváření ocelových plechů

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

2500

1-6

0,4

450

600

zlatá

BASICCOMP TiN



PVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 

vysoce odolný povlak pro

obrábění, stříhání a tváření kovů

frézování, závitování, lisování, 

stříhání, děrování ocelových 

i nerezových plechů    

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

3000

1-4

0,4

450

400

bronzová

STANDARDCOMP TiCN



výkonný povlak pro obrábění

materiálů s vyšší pevností

frézování, vrtání, vystružování 

standardních i kalených ocelí,

odvalování, obrážení 

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

2500-3000

1-6

0,4

450

900

tmavě šedá

ALUCOMP AlTiN

PVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 



otěruvzdorný povlak pro obrábění,

tváření a zpracování plastů

obrábění neželezných kovů,

nástroje a formy pro tváření kovů,

formy pro vstřikování plastů    

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

1500-2500

1-10

0,4

450

700

stříbrošedá

PRESSCOMP CrN

PVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 



velmi tvrdý povlak pro obrábění 

a odlévání barevných kovů

tlakové lití hliníku, hořčíku a zinku,

frézování velmi tvrdých materiálů,

obrážení, odvalování   

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

3000

1-6

0,55

450

1100

šedá

UNICOMP AlCrN

PVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 



kluzný povlak na bázi uhlíku

s vysokou tvrdostí

obrábění neželezných kovů,

formy pro tváření a vstřikování

plastů, kluzné a valivé elementy

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

2000-4000

1-3

0,05-0,15

180-300

350

černá

:DLC COMP a–C H

PVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 



PACVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 

kompozitní povlak pro zpracování

vysoce lepivých materiálů

tlakové lití barevných kovů,

formy pro vstřikování plastů,

nástroje v potravinářském průmyslu   

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

2500-3200

2-4

0,4-0,5

520

800

žlutošedá

NANOCOMP TiB2

PACVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 



výkonný povlak na bázi boru 

pro odlévání neželezných kovů

silně namáhané části forem

pro tlakové lití barevných

kovů (hliník, hořčík, zinek)    

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

3000-3400

2-4

0,4-0,5

do 600

800

šedá

BORCOMP TiBN

PACVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 

PACVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 



osvědčený tvrdý povlak

pro velmi náročné operace

lisování, ohýbání a stříhání 

s extremně vysokým

mechanickým zatížením    

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

3000-4000

1-20

0,5-0,6

1000

600

zlatá

CVD HARD TiCN

CVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 

CVD 
POVLAK

STANDARDNÍ 



antibakteriální povlak eliminující

výskyt bakterií a virů

výrobky pro speciální prostory 

vyžadující antibakteriální 

úpravu - kliky, kování, madla

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

1500-2500

2-3

0,4

400

500

stříbrná/zlatá

PROTECTCOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



kluzný povlak zejména pro 

obrábění a tváření měkkých materiálů

vrtání a frézování dřeva a plastů,

lisování oceli, kluzné

a valivé elementy

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

4000-6000

1-3

0,05-0,15

200

300

duhová/černá

HARDCOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



speciální povlak s vysokou tvrdostí 

a velmi nízkým koeficientem tření

části dieselových motorů, kluzné

a valivé elementy, obrábění

neželezných kovů

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

1500-2500

1-5

0,02-0,1

180-300

450

černá

SILLCOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



modifikovaný povlak vhodný pro

povlakování nástrojů i strojních dílů

lisování pozinkovaných plechů,

ozubená kola a pastorky,

kluzné a valivé elementy  

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

2300

1-5

0,2

180-300

350

tmavě šedá

MAXCOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



duplexní povlak pro náročné

opracování kovových materiálů

frézování ocelí, tváření

tlustostěnných ocelových

a nerezových plechů

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

2500-3500

2-6

0,4

450

600

zlatá

MULTICOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



speciální povlak na bázi zirkonu

pro obrábění a tváření 

obrábění neželezných kovů

a plastů, tváření hliníkových

a hořčíkových slitin    

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

1800

1-4

0,5

450

550

zlatobílá

ZIRCOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



výkonný povlak pro silně namáhané 

obráběcí nástroje a zpracování plastů

obrábění neželezných kovů,

formy pro lisování plastů a gumy,

formy pro vstřikování plastů

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

1600-2000

2-6

0,5

200-450

600

stříbrošedá

FORMCOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



vysoce odolný povlak na bázi vanadu

pro odlévání neželezných kovů

silně namáhané části forem

pro tlakové lití barevných

kovů (hliník, hořčík, zinek)

Základní vlastnosti

Mikrotvrdost (HV)

Tloušťka (µm)

Koeficient tření

Povlakovací teplota (°C)

Pracovní teplota (°C)

Barva

1900-2200

2-6

0,4-0,6

450

900

stříbrošedá

VANCOMP

PVD 
POVLAK

SPECIÁLNÍ 



DOPLŇKOVÉ SLUŽBY

odpovlakování – odstranění starých povlaků (vlastních i konkurenčních) z nástrojových 

ocelí i tvrdokovu bez vlivu na základní materiál nástrojů

mikropískování – odstranění mechanických nečistot z povrchu nástrojů použitím jemného 

korundového písku

mokré pískování - odstranění mechanických nečistot z povrchu nástrojů použitím směsi 

velmi jemného korundového písku s vodou

leštění – snížení drsnosti povrchu před i po povlakování

plazmová nitridace – sycení povrchu nástroje dusíkem v silnoproudém doutnavém výboji

žíhání – snížení vnitřních pnutí zejména u forem

analýza břitů řezných nástrojů – velmi přesné měření geometrie (zaoblení, úhel), 

stav povrchu

doprava – vlastní svozová služba

poradenství – návrh povlaku pro danou aplikaci, doporučení vhodného materiálu pro

výrobu nástroje



Povlakovací centrum

Nástrojárna

Akreditované laboratoře a zkušebny

Speciální válcované profily

Odstředivé lití

Zařízení pro kontilití a metalurgií

VÚHŽ - 6 středisek 

 

s různorodým zaměřením

VÚHŽ a.s., Povlakovací centrum

739 51 Dobrá 240, Česká republika

+420 724 153 620, +420 702 234 999

coating@vuhz.cz | www.vuhz.cz

Povlakovací centrum

Nástrojárna

Akreditované laboratoře a zkušebny

Speciální válcované profily

Odstředivé lití

Zařízení pro kontilití a metalurgií
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