POVLAKOVACI
CENTRUM

PVD!/ PACVD /.CVD



O NAS

Povlakovaci centrum ve spoleé¢nosti VUHZ vzniklo v roce 1994. Zamérem bylo vytvorit
stiedisko zabyvajici se povrchovymi Upravami predevsim kovovych materiald. Do centra
byly postupné implementovany tfi technologie povlakovani — CVD, PACVD a PVD. Diky
tomu je dnes Povlakovaci centrum schopné pruzné reagovat na rozlicné pozadavky
zakaznik( a nabidnout jim feSeni jejich problému. Vlastni povlakovani je realizovano
prostfednictvim ¢ty povlakovacich komor, které nabizi nejen osvédcené standardni
povlaky, ale také specialni povlaky vyvinuté pro konkrétni aplikace.
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zalozZeni stfediska se zamérenim pofizeni PACVD povlakovaci pofizeni PVD povlakovaci
na povrchové Upravy jednotky jednotky FX1200
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pofizeni CVD povlakovaci pofizeni PVD povlakovaci rozsahla modernizace PVD
jednotky jednotky FX850 povlakovaci jednotky FX1200



VYHODY JEDNOTLIVYCH
TECHNOLOGII

_——> velky rozsah povlak. materialt (oceli, tvrdokovy, slitiny hliniku)
——>  Siroké spektrum povlaki s riiznym chemickym sloZzenim
——> tvrdé uhlikové vrstvy DLC s nizkym koeficientem treni

~——> moznost nanaset povlaky za nizkych teplot (od 180 °C)

_——> vyborna adheze povlaku a odolnost proti opotiebeni
———  veétsi tloustka povlaku (az 20 ym)
~—— povlakovani véetné otvord a dutin

_———> niz8i povlakovaci teplota ve srovnani s technologii CVD
—> vyrazné omezeni nalepovani zpracovavaného materialu
——> moznost vytvrzeni povrchu plazmovou nitridaci

~—> povlakovani véetné otvord a dutin



STANDARDNI POVLAKY

N mikrotvrdost = tloustka koeficient povlak. = pracovni
nazev povlaku (HV) (um) treni tep. (°C) = tep. (°C) typ barva
¢ BASICCOMP 2500 1-6 0,4 450 600 TiN zlata
¢ STANDARDCOMP 3000 1-4 0,4 450 400 TiCN bronzova
¢ ALUCOMP 2500-3000 1-6 0,4 450 900 AlTin | tmavé Seda
¢ PRESSCOMP 1500-2500 1-10 0,4 450 700 CrN stfibroSeda
¢ UNICOMP 3000 1-6 0,55 450 1100 AICrN Seda
¢ DLC COMP 2000-4000 1-3  0,05-0,15 180-300 350 a-C:H derna
¢ NANOCOMP 2500-3200 2-4 0,4-0,5 520 800 TiB2 ZlutoSeda
¢ BORCOMP 3000-3400 2-4 0,4-0,5 do 600 800 TiBN Seda
CVD HARD 3000-4000 1-20 0,5-0,6 1000 600 TiCN zlata
¢ PVD CVD ¢ PACVD



SPECIALNI POVLAKY

- mikrotvrdost tloustka koeficient povlak. pracovni

nazev povlaku (HV) (um) treni tep. (°C) tep. (°C) barva
® MILLCOMP ‘wnovv, 2300 1-5 0,2 450 350 tmavé Seda
® FLEXCOMP ‘wovv,  2000-4000 3-4 0,05-0,15 450 350 cerna
¢ PROTECTCOMP 1500-2500 2-3 0,4 400 500 stfibrna/zlata
¢ HARDCOMP 4000-6000 1-3 0,05-0,15 200 300 duhova/Cerna
¢ SILLCOMP 1500-2500 1-5 0,02-0,1 180-300 450 gerna
¢ MAXCOMP 2300 1-5 0,2 180-300 350 tmavé Seda
¢ MULTICOMP 2500-3500 2-6 0,4 450 600 zlata
¢ ZIRCOMP 1800 1-4 0,5 450 550 zlatobila
¢ FORMCOMP 1600-2000 2-6 0,5 200-450 600 stiibroSeda
¢ VANCOMP 1900-2200 2-6 0,4-0,6 450 900 stiibroSeda




APLIKACE POVLAK
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VYROBNI MOZNOSTI
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teplota 180 - 500 °C 1000 °C 520 °C
vyska 850 mm 400 mm 1000 mm
pramér 650 mm 200 mm 700 mm

hmotnost 1000 kg 15 kg 1250 kg




MILLCOMP

NOVY POVLAK

unikatni povlak vhodny pro
fezné nastroje a strojni dily

frézovani a vrtani materiald

s vysokou tvrdosti, kluzné
a valivé elementy

Zakladni vlastnosti

Mikrotvrdost (HV) 2300
Tloustka (pm) 1-5
Koeficient treni 0,2
Povlakovaci teplota (°C) 450
Pracovni teplota (°C) 350
Barva tmavé Seda

PVD
POVLAK
SPECIALNI



FLEXCOMP NOVY POVLAK

duplexni kluzny povlak
pro tvareci a fezné nastroje

vysoce namahané lisovaci nastroje,
frézovani nastrojovych oceli
a barevnych kovu

Zakladni vlastnosti

Mikrotvrdost (HV) 2000-4000

Tloustka (pm) 3-4

Koeficient tieni 0,05-0,15

Povlakovaci teplota (°C) 450

Pracovni teplota (°C) 350

Barva cerna POVLAK

SPECIALNI




BASICCOMP TiN

nejrozsifenéjsi univerzalni povlak
pro nenaroc¢né aplikace

frézovani, vrtani, vystruzovani,
zavitovani, protahovani, dérovani
a tvareni ocelovych plechl

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 2500

Tloustka (um) 1-6

Koeficient tfeni 0,4

Povlak0\'/aC| teplo:a( C) 450 PVD
Pracovni teplota (°C) 600

Barva Zlata POVLAK

STANDARDNI




STANDARDCOMP TiCN

vysoce odolny povlak pro
obrabéni, stfihani a tvareni kovu

frézovani, zavitovani, lisovani,
stfihani, dérovani ocelovych
i nerezovych plecht

Zakladni vlastnosti

Mikrotvrdost (HV) 3000

Tloustka (um) 1-4

Koeficient tieni 0,4

Povlakoyam teplo:a( C) 450 PVD
Pracovni teplota (°C) 400

Barva bronzova POVLAK

STANDARDNI




ALUCOMP AITIN

vykonny povlak pro obrabéni
materialli s vy$si pevnosti

frézovani, vrtani, vystruzovani
standardnich i kalenych oceli,

odvalovani, obrazeni

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 2500-3000

Tloustka (um) 1-6

Koeficient tfeni 0,4

Povlakovaci teplota (°C) 450

Pracovni teplota (°C) 900 PVD
Barva tmaveé Seda POVLAK

STANDARDNI




PRESSCOMP CrN

otéruvzdorny povlak pro obrabéni,
tvareni a zpracovani plastt

obrabéni nezeleznych kovd,
nastroje a formy pro tvareni kov,

formy pro vstfikovani plastd

Zakladni vlastnosti

Mikrotvrdost (HV) 1500-2500

Tloustka (um) 1-10

Koeficient tieni 0,4

Povlakoyam teplo:a (°C) 450 PVD
Pracovni teplota (°C) 700

Barva stfibroSeda POVLAK

STANDARDNI




UNICOMP AICrN

velmi tvrdy povlak pro obrabéni
a odlévani barevnych kovt

tlakové liti hliniku, horéiku a zinku,
frézovani velmi tvrdych materiald,

obrazeni, odvalovani

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 3000
Tloustka (um) 1-6
Koeficient tfeni 0,55
Povlakovaci teplota (°C) 450
Pracovni teplota (°C) 1100
Barva Seda

PVD
POVLAK
STANDARDNI




DLC COMP a-CH

kluzny povlak na bazi uhliku
s vysokou tvrdosti

obrabéni nezeleznych kovd,
formy pro tvareni a vstfikovani
plastd, kluzné a valivé elementy

Zakladni vlastnosti

Mikrotvrdost (HV) 2000-4000

Tloustka (pm) 1-3

Koeficient tieni 0,05-0,15

Povlakm’lacl teplo:a (°C) 180-300 PVD
Pracovni teplota (°C) 350

Barva cerna POVLAK

STANDARDNI




NANOCOMP TiB2

kompozitni povlak pro zpracovani
vysoce lepivych materialt

tlakové liti barevnych kovt,
formy pro vstfikovani plastu,

nastroje v potravinarském priimyslu

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 2500-3200
Tloustka (um) 2-4
Koeficient treni 0,4-0,5
Povlakovaci teplota (°C) 520
Pracovni teplota (°C) 800
Barva ZlutoSeda

PACVD
POVLAK
STANDARDNI




BORCOMP TiBN

vykonny povlak na bazi boru
pro odlévani nezeleznych kov

silné namahané ¢asti forem
pro tlakové liti barevnych

kovl (hlinik, hof¢ik, zinek)

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 3000-3400
Tloustka (pm) 2-4
Koeficient treni 0,4-0,5
Povlakovaci teplota (°C) do 600
Pracovni teplota (°C) 800
Barva Seda

PACVD
POVLAK
STANDARDNI




CVD HARD TiCN

osvédceny tvrdy poviak
pro velmi naro¢né operace
lisovani, ohybani a stfihani
s extremné vysokym

mechanickym zatizenim

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 3000-4000
Tloustka (um) 1-20
Koeficient treni 0,5-0,6
Povlakovaci teplota (°C) 1000
Pracovni teplota (°C) 600

Barva zlata




PROTECTCOMP

antibakterialni povlak eliminujici
vyskyt bakterii a vira

vyrobky pro specialni prostory
vyzadujici antibakterialni

upravu - kliky, kovani, madla

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 1500-2500

Tloustka (um) 2-3

Koeficient treni 0,4

Povlak0\'/aC| teplo:a( C) 400 PVD
Pracovni teplota (°C) 500

Barva stiibrna/zlata POVLAK

SPECIALNI




HARDCOMP

kluzny povlak zejména pro
obrabéni a tvareni mékkych materialli

vrtani a frézovani dieva a plastt,
lisovani oceli, kluzné
a valivé elementy

Zakladni vlastnosti

Mikrotvrdost (HV) 4000-6000

Tloustka (pm) 1-3

Koeficient treni 0,05-0,15

Povlakm'lacl teplo:a( C) 200 PVD
Pracovni teplota (°C) 300

Barva duhova/Cerna POVLAK

SPECIALNI




SILLCOMP

specialni povlak s vysokou tvrdosti
a velmi nizkym koeficientem tieni

¢asti dieselovych motor(, kluzné
a valivé elementy, obrabéni
nezeleznych kovl

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 1500-2500

Tloustka (um) 1-5

Koeficient treni 0,02-0,1

Povlakm’/am teplo:a( C) 180-300 PVD
Pracovni teplota (°C) 450

Barva cerna POVLAK

SPECIALNI




MAXCOMP

modifikovany povlak vhodny pro
povlakovani nastrojti i strojnich dilQ

lisovani pozinkovanych plechd,
ozubena kola a pastorky,

kluzné a valivé elementy

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 2300

Tloustka (um) 1-5

Koeficient treni 0,2

Povlakovaci teplota (°C) 180-300

Pracovni teplota (°C) 350

Barva tmavé Seda POVLAK

SPECIALNI




MULTICOMP

duplexni povlak pro naro¢né
opracovani kovovych materiala

frézovani oceli, tvareni
tlustosténnych ocelovych

a nerezovych plechl

Zakladni vlastnosti

Mikrotvrdost (HV) 2500-3500
Tloustka (pm) 2-6
Koeficient treni 0,4
Povlakovaci teplota (°C) 450
Pracovni teplota (°C) 600
Barva Zlata

POVLAK
SPECIALNI




ZIRCOMP

specialni povlak na bazi zirkonu
pro obrabéni a tvareni

obrabéni nezeleznych kovu
a plastd, tvareni hlinikovych

a hof¢ikovych slitin

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 1800

Tloustka (um) 1-4

Koeficient treni 0,5

Povlakm’/am teplo:a( C) 450 PVD
Pracovni teplota (°C) 550

Barva zlatobila POVLAK

SPECIALNI




FORMCOMP

vykonny povlak pro silné namahané
obrabéci nastroje a zpracovani plastt

obrabéni nezeleznych kovd,
formy pro lisovani plastd a gumy,
formy pro vstfikovani plastl

Zakladni vlastnosti

Mikrotvrdost (HV) 1600-2000

Tloustka (pm) 2-6

Koeficient treni 0,5

Povlakm'lacl teplo:a( C) 200-450 PVD
Pracovni teplota (°C) 600

Barva stfibroSeda POVLAK

SPECIALNI




VANCOMP

vysoce odolny povlak na bazi vanadu
pro odlévani nezeleznych kovt

silné namahané ¢asti forem
pro tlakové liti barevnych

kovl (hlinik, hof¢ik, zinek)

Zakladni viastnosti

Mikrotvrdost (HV) 1900-2200

Tloustka (um) 2-6

Koeficient treni 0,4-0,6

Povlakm’/am teplo:a( C) 450 PVD
Pracovni teplota (°C) 900

Barva stfibroSeda POVLAK

SPECIALNI




DOPLNKOVE SLUZBY
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odpovlakovani — odstranéni starych povlaku (vlastnich i konkurencnich) z nastrojovych
oceli i tvrdokovu bez vlivu na zakladni material nastroju

mikropiskovani — odstranéni mechanickych nedistot z povrchu nastroju pouzitim jemného
korundového pisku

mokré piskovani - odstranéni mechanickych necistot z povrchu nastroju pouzitim smési
velmi jemného korundového pisku s vodou

lesténi — snizeni drsnosti povrchu pred i po povlakovani

plazmova nitridace - syceni povrchu nastroje dusikem v silnoproudém doutnavém vyboji
zihani — snizeni vnitfnich pnuti zejména u forem

analyza bFitd Feznych nastrojua — velmi pfesné méfeni geometrie (zaobleni, Ghel),

stav povrchu

doprava - vlastni svozova sluzba

poradenstvi — navrh povlaku pro danou aplikaci, doporu¢eni vhodného materialu pro
vyrobu nastroje



VUHZ - 6 stiedisek
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S ruznorodym Zamerenim
> Povlakovaci centrum
-+ Nastrojarna
+ Akreditované laboratore a zkusSebny. TUVNOR TUVNOR
— Specialni valcované profily
—  Odstfedivé liti 1S09001 [ 1014001
-

Zarizeni pro kontiliti'a metalurgii
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VUHZ a.s., Povlakovaci centrum

ADVANCED METAL
739 51 Dobra 240, Ceska republika

TECHNOLOGIES

+420 724 153 620, +420 702 234 999
coating@vuhz.cz | www.vuhz.cz




